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ВОССТАНОВЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ
В КОВШАХВ СТРЕЛАХВ КАРЕТКАХВ РАМАХВ РУКОЯТЯХВ ТРАВЕРСАХ


ВОССТАНОВЛЕНИЕ
ОТВЕРСТИЙ



РЕМОНТ ОТВЕРСТИЙ ПРОХОДИТ В ТРИ ЭТАПА:


Предварительная расточка
Убираются эллипс и развальцовка. Стачиваются неровности и раковины. Поверхность очищается от загрязнений. Обеспечивается соосность разнесённых отверстий.







Наплавка
Производится сварочной проволокой в среде защитных газов. Наплавленный металл имеет повышенную твёрдость HRC 25-30. Шлак отсутствует, поэтому поверхность получается более монолитной.







Чистовая расточка
Стачивается излишне наплавленный металл. Отверстию придаётся требуемая конфигурация: ступеньки, проточки и т.д. Производится расточка до нужного диаметра с необходимым зазором или под запрессовку.










Предварительная расточка





Наплавка





Чистовая расточка





ПОДРОБНЕЕ … 







Посмотрите видео



























Наши преимущества



Более 7 лет
 на рынке











Бесплатная деффектовка и консультация











Производство работ
на выезде











Заключение договора, работа с НДС














Цена неизменна в процессе работы











Гарантия
 6 мес.











Точность расточки отверстий
до 0,04мм











Измерительные инструменты поверены и зарегистрированы в Госреестре СИ


















Расточка и наплавка в Москве и МО



	



Из-за высоких трущихся и образивных нагрузок, рано или поздно спецтехника приходит в негодность из-за деформации и износа отверстий в сочленениях. Во избежание затрат на замену деталей, рекомендуется своевременно проводить диагностику и ремонт изношенных отверстий.

Наша компания специализируется на профессиональном ремонте изношенных отверстий в крупногабаритных деталях спецтехники в Москве и МО. Мы работаем с сельскохозяйственной техникой, дорожно-строительной техникой, грузоподъёмной техникой, с различными подъёмниками и манипуляторами, кранами. Производим работы на любой, даже труднодоступной детали без демонтажа.

Вне зависимости от расположения разбитого отверстия, мы качественно произведем восстановление геометрии любого отверстия, где используется шарнирное соединение палец-втулка. Это могут быть проушины гидроцилиндра, кронштейн, трапеция, тяга, экскаваторный ковш и многие другие детали.





Читать полностью




При проведении работ существует определенная технология ремонта. Мы выполняем ремонт разбитых отверстий в определённой последовательности. Для устранения эллипса и придания отверстию круглой фрмы необходима предварительная расточка. Это подготовительный этап, без которого дальнейший ремонт не может быть осуществлен. Далее этапы ремонта отверстий идут в следующем порядке:

	наплавка поверхности отверстия с необходимым количеством слоев металла;
	финишная расточка отверстия в номинальный размер;
	при необходимости производится торцевание отверстия.


Благодаря мобильному оборудованию, мы производим восстановление разбитых отверстий в крупногабаритных деталях без серьёзного монтажа и дорогой перевозки к месту ремонта. Осуществим соосную расточку и наплавку отверстий с расстоянием до 2,5 м. Восстановим посадочные места для подшипника с точностью до 0,04 мм.

Ремонт отверстий «под ключ» с выездом на территорию клиента в Москве и МО и Центральном Федеральном Округе РФ.






Этапы расточки и наплавки:

Для оценки процента износа детали проводится предварительный осмотр. Если состояние детали позволяет не менять ее полностью, то целесообразнее сделать ремонт узлов сочленений узлов. Ремонт и восстановление отверстий - это быстро и более выгодно с экономической точки зрения.


Первым этапом ремонта является предварительная расточка отверстий. Предварительная расточка необходима для устранения раковин и развальцовки отверстия. С помощью расточки убирается эллипсность и износ — восстанавливается геометрия отверстия. Производится стачивание неровностей, очищение поверхностей от ржавчины и загрязнений, а так же обеспечивается соосность разнесенных отверстий.




Вторым этапом идет наплавка. Наплавка осуществляется при помощи MAG –сварки полуавтоматом путем подачи проволки в рабочую зону в среде инертных газов.В зависимости от степени износа отверстия возможно нанесение металла в несколько слоев. Наплавленный металл имеет повышенную твердость. Отсутствие шлака позволяет получить более монолитную поверхность.
После наплавки отверстие еще не будет иметь требуемый геометрический размер. Для завершения ремонта отверстия требуется финишный этап механической обработки.




Третий этап — финишная расточка в номинальный размер. Излишне наплавленный металл стачивается, а отверстию придается требуемая конфигурация. Производится расточка до номинального размера с необходимыми зазорами или под запрессовку.






Расточка и наплавка с выездом

Если возникла необходимость в ремонте спецтехники, а возможности транспортировать ее нет, обращайтесь к нам. Наша компания осуществляет высококачественные ремонтные услуги с выездом для работы на территории клиента в Москве и МО. Мы имеем собственные мобильные расточно-наплавочные комплексы. Это позволяет осуществлять ремонтные работы высокого качества вне базы ремонтно-технического комплекса. С помощью мобильных оборудования мы сможем провести ремонт любой детали без серьезного демонтажа и исключить расходы на транспортировку.

Предлагаем работы с выездом в Москве и МО:

	расточка и наплавка отверстий;
	восстановление посадочных мест для подшипников, пальцев и втулок;
	торцовка отверстий.


Все работы проводятся в кратчайшие сроки с гарантированным качеством.






Преимущества нашей компании

Обращаясь к нам, Вы можете получить услуги по ремонту отверстий, в том числе и на выезде.

Наши преимущества:


	большой спектр мероприятий по ремонту и восстановлению отверстий — расточка, наплавка, торцевание;
	соосная расточка и наплавка разнесённых друг от друга отверстий с расстоянием между отверстиями до 2,5 метров;
	ремонт крупногабаритных узлов и деталей без демонтажа;





	восстановление посадочных места под подшипники, втулки и пальцы с точностью до 0,04 мм;
	работы «под ключ» на собственной базе и на территории заказчика;
	самые демократичные цены в Москве и МО;
	бесплатная консультация специалиста онлайн или на месте;
	срочный выезд, быстрый и качественный ремонт.






Бесплатная консультация специалиста







Высококвалифицированные специалисты нашей компании оказывают бесплатные консультации в Москве и МО. При возникновении вопросов по ремонту отверстий можно обратиться к нам по телефону или вызвать специалиста на объект. Оценим состояние техники и целесообразность ремонта.

Наши специалисты имеют большие теоретические знания и практические навыки в области ремонта и восстановления отверстий. Быстро определят проблемы и дадут свои рекомендации по их устранению. Расскажут обо всех этапах планируемого ремонта, о сроках выполнения и его стоимости.

























Производство работ

НА ВЫЕЗДЕ





	
		
        	
          				
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Расточка и наплавка проушин на стреле. Экскаватор-погрузчик CATERPILLAR 444Е.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Сочленённый карьерный самосвал CATERPILLAR-730.

Ремонт проушин кузова. Переточка на метрический размер.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Перегружатель Ковровец

Расточка и наплавка (восстановление) проушин рамы

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Восстановление отверстия траверсы манипуляторной установки.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Ремонт лесозаготовительной техники. Восстановление отверстий стрелы.

Работы проводились в лесу.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	 

Ось отверстия строго перпендикулярна плоскости вращения катков. Отклонение от -0,02 мм.до + 0,05мм.

Сдача

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Ремонт военной техники, а именно БАТ-2 (Большой Артиллерийский Тягач). Восстановление отверстий в балках

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Восстановление отверстий на карусели. (ВДНХ г. Москва) Работы приходится проводить на высоте 4,5 метров.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Восстановление отверстий на карусели.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	Восстановление отверстий на карусели. (ВДНХ г. Москва) Работы приходится проводить на высоте 4,5 метров.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	При восстановлении отверстий на экскаваторном ковше важно соблюсти параллельность осей. Иначе будет

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
            			
				
					
					
												
						            			
						





						
													
																	
						
						

						
														
														
															
																	На ковше потребовалось восстановление торца отверстия. Была произведена наплавка и последующая расточка.

																

														
													

						

					

					
											

											

				

				
                    	
        

        
        	
        			        		
					
											

		

				
		

	






















Как мы работаем


1
Звонок на телефон
Или сообщение на мессенджер







2
Деффектовка
Проводим консультацию и деффектовку БЕСПЛАТНО







3
Согласование
Договариваемся о цене, сроках и форме оплаты










4
Выезд к Заказчику
В точно назначенный срок







5
Производство работ
Выполняем ремонт качественно и оперативно
«ПОД КЛЮЧ»







6
Приёмка работ Заказчиком
Предоставляется гарантия!















Расточка и наплавка отверстий
Основная специализация нашей компании это ремонт изношенных отверстий в деталях экскаваторов, погрузчиков, кранов, манипуляторов, бульдозеров и другой дорожно-строительной, карьерной, грузоподъёмной, коммунальной и сельскохозяйственной техники.

Не принципиально где именно расположено разбитое отверстие. Это может быть проушина ковша или гидроцилиндра, стрела или рукоять, ось балансира, любой кронштейн, трапеция, тяга или каретка. Восстановить геометрию отверстия можно практически на любой детали, где используется шарнирное соединение палец-втулка.

Технология ремонта таких разбитых отверстий следующая:

Предварительная расточка. Необходимо устранить эллипс и износ отверстия.

	Наплавка поверхности отверстия. При необходимости наплавка в несколько слоёв.
	Финишная расточка отверстий. Восстановление отверстия в номинальный размер.
	Торцевание отверстия при необходимости.
	Уникальность подобных расточно-наплавочных работ в следующем:
	Соосная расточка и наплавка разнесённых друг от друга отверстий. Расстояние между отверстиями до 3-х метров.
	Восстановление отверстий в габаритных деталях «на месте» без серьёзного демонтажа и затрат на перевозку.Это такие детали как рама бульдозера, трактора, ходовая башенного крана, элемент полурамы сочленённого погрузчика, поворотная колонна манипулятора или крана, отвал бульдозера или фронтального погрузчика и многое другое.
	Высокая точность до 0,04 мм., позволяет восстанавливать посадочные места под подшипник, постели и отверстия под запрессовку втулок.


Наша компания осуществляет ремонт отверстий «под ключ». Возможен выезд на объект или базу Заказчика.








Наши услуги



09 августа 2019
Реставрация изношенных отверстийНаши услуги


09 августа 2019
Реставрация отверстийНаши услуги


09 августа 2019
Наплавка экскаватораНаши услуги


09 августа 2019
Расточка посадочных местНаши услуги


09 августа 2019
Прочие услуги Наши услуги


16 июля 2019
Ремонт посадочных мест Наши услуги


16 июля 2019
Наплавка ковшаНаши услуги


16 июля 2019
Расточка и наплавка отверстийНаши услуги


16 июля 2019
Восстановление проушин ковшаНаши услуги


16 июля 2019
Расточка экскаватораНаши услуги


16 июля 2019
Расточно-наплавочные работы Наши услуги


16 июля 2019
Ремонт проушинНаши услуги


16 июля 2019
Восстановление проушинНаши услуги


16 июля 2019
Расточка проушинНаши услуги


16 июля 2019
Наплавка отверстийНаши услуги


16 июля 2019
Ремонт отверстийНаши услуги


16 июля 2019
Восстановление отверстийНаши услуги


16 июля 2019
Расточка отверстийНаши услуги






Смотреть полный список услуг 
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Обратный звонок


		



		






	
		
    
















		a 8 800 550 09 46
	Звонок бесплатный по России
	a 9269209946@mail.ru






                    

    


    






    
    
    
            
            